SPRZEGEA WKLADKOWE — ASP /seria Z/

z powiekszonym momentem obrotowym

Przyklad oznaczenia sprzegta ASP o momencie nominalnym M,=1600 Nm, $rednicach otworéw w piastach d;=50 mm,

d,=60 mm, dtugosciach otwordéw w piastach [;=90 mm, I,=110 mm, wielkosci 083 w odmianie Z: (sposéb oznaczania patrz strona — A3-1)
Sprzegto wkiadkowe 1600-50/90-60/110- 083 ASP-Z

®  w wykonaniu,Ex" - Sprzegto wktadkowe 1600-50/90-60/110- 083 ASP-Z-Ex

®  w wykonaniu,WD" - Sprzegto wkiadkowe 1600-50/90-60/110- 083 ASP-Z-WD

B zotworami wstepnymi @20 - Sprzegto wktadkowe 1600-ow20/90-ow20/110- 083 ASP-Z

wkrety dociskowe tylko w wykonaniu WD
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630 z 30 55 160 45 3000 0,028 8,65 081 ASP
1000 z 50 65 198 80 2500 0,067 14,2 082 ASP
1600 z 65 90 5 248 115 2000 0,18 26,6 083 ASP
2500 z 80 105 270 135 1800 0,26 33,9 084 ASP
4000 z 100 130 320 170 1500 0,56 55,3 085 ASP
9000 z 125 165 400 198 1200 1,90 110 086 ASP
16000 z 160 200 8 530 248 1000 5,96 207 087 ASP

35000 z 200 280 600 305 1000 15,8 406 089 ASP
48000 z 220 280 710 350 950 31,8 590 090 ASP
71000 z 250 330 10 800 410 850 54,7 898 091 ASP
90000 z 280 380 900 460 750 91,6 1233 092 ASP
110000 z 280 380 1000 460 670 131 1423 093 ASP

Oferujemy rowniez wykonania specjalne uwzgledniajace indywidualne zyczenia zamawiajacego.

Rowki wpustowe wykonujemy zgodnie ze zleceniem, standardowo wg PN-70/M-85005, z tolerancjg Js9.

1) Na zyczenie wykonujemy sprzegta o dtugosciach piast innych niz dtugosci nominalne i wydtuzone podane w tabeli.
2) Mase i moment bezwtadnosci wyznaczono dla sprzegiet z maksymalnymi otworami i nominalnymi dtugosciami piast.
W Sprzegta wielkosci 089 ASP i wieksze sg standardowo wywazane dynamicznie.

S




