SPRZEGtA tUBKOWE - ASL

Przyktad oznaczenia sprzegta ASL o Srednicy otworu d=45, wielkosci 103: (spos6b oznaczania patrz strona A8-1)
Sprzegto tubkowe 45-103 ASL
B Na zyczenie klienta jest mozliwe wykonanie sprzegta z otworami do potaczenia watéw o dwdch réznych srednicach.
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Moment Maks. predk. Moment Wielkos¢
nominalny obrotowa bezwiad. " sprzegta

nmax

920 116 0,003 39 101 ASL

105 30

150 35
100 164 0,007 6,5 102 ASL

210 40

300 45
125 164 0,013 8,2 103 ASL

420 55

400

600 60
140 210 0,031 13,9 104 ASL

850 65

1200 70
150 210 0,057 18,4 105 ASL

1600 75
2400 80 165 260 0,099 26,2 106 ASL
3400 920 190 260 0,14 31,3 107 ASL
4800 100 210 330 0,28 49 108 ASL
6500 110 230 330 0,43 60 109 ASL
9500 125 270 330 0,68 76 110 ASL
13000 140 300 400 350 1,33 118 111 ASL
19000 160 340 480 2,93 188 112 ASL
26000 180 380 480 4,76 245 113 ASL
38000 200 420 560 9,48 362 114 ASL

Oferujemy rowniez wykonania specjalne uwzgledniajace indywidualne zyczenia zamawiajacego.

Rowki wpustowe wykonujemy zgodnie ze zleceniem, standardowo wg PN-70/M-85005, z tolerancjg Js9.
1) Mase i moment bezwtadnosci wyznaczono dla sprzegiet z maksymalnymi otworami i nominalnymi dtugosciami piast.




